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Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine 
mit Kunststoff beschichtete Hochdruckwalze, insbe- 
sondere eine PreB- oder Kalanderwalze fur die. 
Papier-, Kunststoff-, Gummi- oder Textilindustrie. 

Die in den genannten Industrien zur Anwendung 5 
gelangenden Kalander werdea als Zwei- oder Mehr- 
walzenkalander gebaut. Bei der einfachsten Aus- 
fiihrungsform eines Zweiwalzenkalanders lauft eine 
polierte Stahlwalze (Hartwalze) gegen eine Papier-, 
Baumwoll- oder Jutewalze (Weichwalze). Die Hart- io 
walze ist meistens heizbar. Die beiden Walzen kon- 
nen mit hohen Driicken aufeinandergepreBt werden. 
Bisher wurden derartige Hochdruckwalzen auch nut 
Gummi uberzogen oder ink Papier bzw. Textilien 
• garniert. Solche Oberziige weisen jedoch den Nach- 15 
teil auf, daB schon nach relativ kurzer Laufzeit an 
der Walzenoberflache durch die Warenbahnrander 
Markierungen entstehen bzw. daB sich in den Rand- 
zonen Vertiefungen einlaufen. Ahnliche Erscheinun- 
gen treten auf, wenn in der Warenbahn vorhandene ao 
Falten oder Klebstellen die Walzen durchlaufen. Die 
so beschadigten Walzen miissen alsdann iiberschiifien 
oder mit einem neuen Oberzug versehen werden, 
wobei langere Betriebsunterbrechungen unausbleib- 

lich sind. a5 

Man hat zwar versucht, diese Nachteile durch 
Einsatz von Kunststoffen als Beschichtungsmaterial 
zu venneiden. Beispielsweise ist in der Patentschrift 
32 407 des Amtes fiir Erfindungs- und Patent- 
wesen in Ost-Berbn eine Walze beschrieben, welche 30 
mit Superpolyamid beschichtet ist. Andererseits ist 
aus Modern Plastics, April 1961, S. 215, eine Walze 
bekannt, welche einen Oberzug aus Polytetrafluor- 
athylen tragt. Diese Kunststofie wurden vermutlich 
deswegen gewahlt, weil sie die besten Abriebeigen- 35 
schaften aller Kunststofie aufweisen. 

Es hat sich jedoch gezeigt, daB die Abriebfestigkeit 
allein keine Gewahr dafiir bietet, daB sich in die 
damit beschichteten Walzen nicht iiber ktuz oder 
lang die gefiirchteten Markierungen bzw. Vertiefun- 40 
gen einarbeiten. 

Bei diesem Auftreten von Markierungen bzw. Ver- 
tiefungen handelt es sich namlich nicht schlechthin 
urn die Folge einer zu geringen Druckfestigkeit des 
Werkstofies der Walzenoberflache, sondern urn eine 45 
fiir Hochdruckwalzen spezifische Abnutzungserschei- 
nung. 

Die der Erfindung zugrunde liegende Aufgabe 
bestand demnach darin, Hochdruckwalzen mit einem 
Material zu beschichten, dessen Widerstandsfahigkeit 50 
gegen die besagten spezifischen Abnutzungserschei- 
nungen hoher ist als diejenige aller bisher verwende- 
ten Beschichtungswerkstoffe. 

Im ausgedehnten wurde nun gefunden, daB uber- 
raschend gute Ergebnisse mit Athoxylinharz, cias mit 55 
einer glasfaserhaltigen Armierung versehen ist, als 
Beschichtungsmaterial fiir Hochdruckwalzen aus 
Stahl erzielt werden konnen. 

In der Zeichnung sind die Beschichtungsvorgange 
und eine beschichtete Hochdruckwalze beispielsweise 60 
daxgestellt, und zwar zeigen 

F i g. 1 bis 3 das Reinigen, Beschichten und Schlei- 
fen einer aus Stahl bestehenden Hochdruckwalze und 
F i g. 4 einen Teilquerschnitt durch eine mit 
dem erfindungsgemaB vorgeschlagenen Material be- 65 
schichtete Hochdruckwalze, die auBer einer armier- 
ten Schicht noch eine armierungsfreie Schicht auf- 
weist. 



Gem'aB F i g. 1 wird eine Stahlwalze 1 in einer 
geschlossenen Kabine 2 mittels eines von einem " 
Sandstrahlgeblase 3 erzeugten Sandstrahles 4 von 
Schmutz und Fett befreit, damit der auf die Stahl- 
walze aufzubringende Oberzug auf der Oberflache 
der Stahlwalze 1 fest haftet. 

Nun wird, "wie Fig, 2 zeigt, eine als Armierung 
dienende, von einer Vorratsrolle 5 ablaufende Bahn , 
eines aus alkalifreien Glasfaden bestehenden Glas- 
seiden-Gewebes 6 durch ein Bad gezogen, das aus 
Athoxylinharz 7 besteht. Die getrankte Bahn des 
Glasseiden-Gewebes wird nun auf die sandgestrahlte 
Stahlwalze 1 in mehreren Lagen aufgewickelt; sobald 
eine SchiChtdicke von etwa 5 mm erreicht ist, wird 
das aufgewickelte Bahnstiick von der iibrigen Bahn 
durch das Messer 8 getrennt. Die so beschichtete 
Walze wird anschlieBend etwa 15 Minuten lang einer 
Temperatur von etwa 100° C ausgesetzt, wodurch in 
bekannter Weise das Athoxylinharz, in welches .das 
als Armierung dienende Glasseiden-Gewebe einge- 
bettet ist, aushartet und einen geschlossenen Oberzug 
bildet. Nach Beendigung des Aushartungsvorganges 
wird gemaB Fig. 3 die Oberflache des Oberzuges 
mittels einer Spezialschleifmaschine 9 geschliflen. 

Die nach dem oben beschriebenen Verfahren be- 
schichteten Hochdruckwalzen haben eine erheblich 
langere Lebensdauer als die. mit bisher ublichen 
Materialien beschichteten Walzen und fiihren deshalb 
zu einer wesentlichen Verkiirzung der durch Walzen- 
reparaturen bedingten Stillstandszeiten in den An- 
lagen sowie zu einer merklichen Qualitatsverbesse- 
rung der die Walzen- durchlaufenden Warenbahnen. 

In manchen Fallen kann es empfehlenswert sein, 
auf den durch das Ausharten geschlossenen Oberzug 
eine armierungsfreie Schicht aus Athoxylinharz auf- 
zubringen und ebenfalls zu einem geschlossenen 
Oberzug auszuharten. In Fig. 4 ist ein Teilquer- 
schnitt durch eine so beschichtete Stahlwalze 1 dar- 
gestellt, wobei 10 a die armierte Schicht und 10 b die 
armierungsfreie Schicht bedeutet. 

Wenn es erforderlich oder zweckmaBig erscheint, 
kann die Oberflache des Oberzuges vor demSchleifen 
f eingedreht, d; h. geschlichtet, werden. 



. Patentanspriiche: 

1. Mit Kunststoff beschichtete Hochdruck- 
walze, insbesondere PreB- oder Kalanderwalze 
fiir die Papier-, Kunststoff-, Gummi- oder Textil- 
industrie, dadurch geke nnzei chne t, daB 
die aus Stahl bestehende Walze (1) mit Athoxylin- 
harz, das mit einer glasfaserhaltigen Armierung 
versehen ist, beschichtet ist. 

2. Beschichtete Hochdruckwalze nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Armierung aus Glasseiden-Spinnfaden oder 
-Zwirnen besteht. 

3. Beschichtete Hochdruckwalze nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Armierung aus Glasseiden-Garnen oder -Stran- 
gen besteht. 

4. Beschichtete Hochdruckwalze nach An- 
spnich 1, dadurch gekennzeichnet, daB. die 
Armierung aus einer Glasseiden-Matte oder 
einem Glasseiden-Gewebe besteht. 

5. Beschichtete Hochdruckwalze nach einem 
der Anspriiche 2 bis 4, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Glasseiden-Spinnfaden, -Zwirne, -Game, 
-Strange, -Marten oder -Gewebe in mehr als einer 
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3 

Lage und gegebenenfalls mit unterschiedlichen 
Steigungen auf die Stahlwalze (1) aufgewickelt 
sind. 

6. Beschichtete Hochdruckwalze nach einem 
der Anspriiche 1 bis 5, dadurcfa gekennzeichnet, 5 
daB die armierte Beschichtung (10 a) von einer 
annierungsfreien Beschichtung (10 6) aus Ath- 
oxylinharz umschlossen ist. 



Hierzu 1 Blatt Zeichnungen 
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